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Gyproc AS

Gyproc AS har 75 ansatte. Fabrikken ligger pa @ra Industri-
omrade i Fredrikstad, og har et totalt tomteareal pa 59 000
m2, hvorav 15 000 m2 er bebygd.

Historikk

Gyproc AS historie i Norge strekker seg tilbake til 1953,

da Norsk Eternitfabrikk pa Slemmestad startet import av
gipsplater fra Rochester i England. Fra 1957 skjedde impor-
ten hovedsakelig fra Gyprocs svenske fabrikk i Varberg. |
1973 skiftet den norske importgren navn til Norcem Plater,
11985 til Norsal Trading, og to ar senere overtok Gyproc

AB aksjene. Frem til 1990 stod Norsal A/S for markeds-
foringen av svenskproduserte gipsplater og tilbehgr. | 1990
apnet Gyproc gipsplatefabrikk i Fredrikstad dgrene for egen
produksjon.

Konsernet — Saint-Gobain

I dag er Gyproc AS heleid av Saint-Gobain, og inngar i den
skandinaviske Saint-Gobain organisasjonen for produksjon
av byggevarer. Saint-Gobain er et verdensomspennende
konsern med mer enn 1200 produksjons- og distribusjons-
selskaper i over 50 land. Konsernet har flere enn 200000
ansatte og har en arsomsetning pa ca. 35 milliarder Euro.

Dette er Gyproc AS

Organisasjon

Gyprocs organisasjon bestar i dag av 75 ansatte. 39 arbei-
der i produksjon, logistikk og vedlikehold.

36 ansatte er ansatt i salg, produksjonsledelse, pkonomi og
administrasjon.

Opplaering

Hver avdeling utarbeider opplzeringsplaner arlig, hvor alle
ansatte involveres. Medarbeidersamtaler gjennomfgres
arlig for alle ansatte. Opplaeringsplanen er et resultat av
behov som er fremkommet i medarbeidersamtalene, samt
behov i forhold til krav fra tilsynsmyndigheter og behov
som fplge av endrede arbeidsoppgaver. Alle nyansatte
fplger et introduksjonsprogram som gjor at de raskt kan
fungere godt og produktivt i sitt nye arbeid.

Produkt og lpsning

Gyproc AS primaere forretningsomrade er gipsplater og
systemer til bruk i lettbygningsteknikken. Med denne tek-
nikken produseres det lette innervegger, gulv og tak som
tilfredsstiller relevante krav til brannsikkerhet, lydisolasjon
og lydabsorpsjon. Lettbygningsteknikken med gipsplater
gir stor fleksibilitet. Byggemetoden er totalt sett energispa-
rende og gir et godt og sunt inneklima. For naermere infor-
masjon om gipsplateprodukter samt deres bruksomrader,
kontakt vare tekniske radgivere eller bespk oss pa internett:

WWW.gyproc.no
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Gyproc AS skal iverksette tiltak som bekrefter virksom-
hetens kjennetegn som miljpbevisst og miljptilpasset.
Tiltakene skal innga som en del av virksomhetens samlede
satsing pa arbeidsmiljp og ytre miljg, og bidra til & skape
stolthet hos ansatte, samarbeidspartnere og kunder.

Oppfyllelse

Gyproc AS vil overholde alle gjeldende lover, forskrifter og
andre krav, og hvor det er hensiktsmessig gjgre det enda
bedre.

Kontinuerlig forbedring

Vi vil kontinuerlig arbeide med forbedringstiltak for & min-
ske pavirkningene av det ytre- og indre miljget for a na vare
fastsatte mal.

Personale

Ansatte skal sikres informasjon og oppleaering slik at de
kan utfgre sine oppgaver pa en miljgvennlig og ansvarsfull
mate, samt vaere aktive deltakere i miljgarbeidet.

Kunder og leverandgrer

Gyproc AS skal hjelpe og bista sine kunder og oppmuntre
sine leverandgrer til 3 na sine egne miljgpmal ved a forsyne
dem med informasjon og radgivning om produkter og
tjenester.

Kommunikasjon

Gyproc AS skal pa en apen mate kommunisere miljgsaker
med samfunnet vi er en del av.
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Produkter

Betydelige miljpforhold

Den dominerende globale miljgpavirkningen fra gipsplater
kommer fra utvinning og transport av ravarer som brukes

Gyproc AS mal er 3 produsere gipsplater som har egen- til produksjon av gipsplater. Miljgpavirkningen fra egen
skaper og kvalitet som gjgr oss i stand til 3 tilfredsstille produksjon er sma i forhold til dette. Effektiv utnyttelse
kundens behov. Rasjonell produksjon og hey kvalitet er av ravarer, redusert vrakmengde internt og gjenvinning av
avgjprende for kundens tilfredshet. Gipsplater er et pro- gipsplater i markedet er viktige tiltak som vi kan gjgre for a
dukt som ikke medfgrer noen miljgproblemer i bruk. Det redusere miljgpavirkningen fra vare produkter.

er i produksjon og avhending av gipsplater de vesentligste

miljpaspektene er gjeldende.

Miljpaspekter

Produksjon av gipsplater innebaerer forbruk av naturres-
surser, utslipp, avfall, stpy og risikoer knyttet til arbeidsmil-
joet. Vi har vurdert de vesentligste miljpaspektene ved var

virksomhet til 3 omfatte:

« Ravarer

« Utslipp av stgv og CO,

« Energi
* Transport

« Avfallshandtering

Ravarer

Gips

Vann

Kartong
Tilsetningsstoffer

Energi

Gass

Diesel
Elektrisk kraft

Utslipp
co,
Vanndamp
Gipsstov

Stpy (marginalt

Gipsplater

Avfall

Blandet avfall
Gipsplatekartong
Farlig avfall
Treverk

Metaller
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Ravarer blir byggevarer

Som ravarer til gipsplater brukes gips, kartong og tilset-
ningsstoffer. Gipsplaten bestar av en formet gipskjerne
med kartong pa begge sider. Gipskjernen bestar dels av
naturgips, dels av industrigips og dels av returgips samt
tilsetningsstoffer.

Produksjon

Produksjonen foregar ved en kontinuerlig prosess. Fgrst
knuses, tprkes og kalsineres (varmebehandles) gipsen til
det som kalles stuccogips eller halvhydratgips. Stuccogip-
sen lagres i siloer, hvorav den senere doseres sammen med
vann, vate og terre tilsatser i en mixer der det blandes til en
formbar masse. Gipsen sproytes ut mellom to kartongsjikt
i en formstasjon og limes deretter sammen til plateformat.
Pa slutten av etterfglgende formbane har gipsen rukket a
stivne, slik at plater kan kappes til gnsket lengde. Platene
gar deretter inn i en terkeovn. Etter tgprkingen blir platene
ferdigsaget i eksakte lengder, og stablet i pakker for de blir
plassert pa lager.

Naturgips

Naturgips er et naturprodukt som brukes som ravare hos
oss i npyaktig den samme stand vi finner det i naturen.
Forekomstene av gipsstein finnes i store mengder pa
jorden. Gipssteinen ligger ofte i tynne lag. Skadene pa land-
skapet blir derfor sma og er lett a reparere. Gipsindustrien
har i de senere ar arbeidet for 3 tilbakestille dagbrudd til
miljpvennlige naturomrader. Vi henter i dag naturgipsen i
S¢r- Europa og frakter den til oss med bat.

Industrigips

Industrigips er et biprodukt fra kullkraftverkenes produk-
sjonsprosess. Industrigipsen fremkommer ved at det tilset-
tes kalk i et avsvovlingsanlegg som forhindrer svovelutslipp

til luft. Tidligere var dette et avfall for kraftverkene. Na har
vi implementert metoder som gjgr at dette blir en positiv
innsatsfaktor for oss og en miljgforbedring for kullkraft-
verkene. Med dagens teknologi kan vi benytte inntil 50%
industrigips i vare plater. Kjemisk sett er industrigips
identisk med naturgips. Bruk av industrigips gir bedre res-
sursutnyttelse til beste for miljpet. Vi henter industrigipsen
i Nord- og Mellom-Europa og frakter den til oss med bat.

Returgips

Returgips i form av kapp og avfall fra byggeplasser, samt
kapp og vrak fra produksjonsprosessen kan uten problemer
innga i fremstillingen av nye gipsplater etter en knuse- og
separeringsprosess.

Kartong

Gipsplatekartong fremstilles hovedsakelig av returfiber

- et organisk materiale som bestar av cellulosefibre. Den
stgrste innsatsfaktoren i kartongen er dermed basert pa
fornybare ressurser. Kartongen utgjer bade armering og
overflate pa gipsplaten.

Vann

Vannet brukes til & lage en formbar slurry og for omkrys-
talisering av stuccogips til gipskjerne. Overskuddsvannet
forsvinner ved tgrkeprosessen.

Glassfiberduk

Brukes i stedet for gipsplatekartong pa Glasroc-plater.




Betydelige miljpforhold

Tilsetningsstoffer

Den samlede mengde av tilsetningsstoffer i en standard
gipsplate utgjor mindre enn 1 vektprosent. Unntaket er
branngipsplaten Protect F som inneholder ca. 15% leire og
vermikulit.

Skummiddel < 0,1%

Tilsettes for & blande luft i gipskjernen.

Stivelse < 0,3%

Tilsettes for & gi en god heft mellom gipskjernen og kar-
tongen.

Glassfiber < 0,3%

12,5 mm lange og 0,01 mm tykke fibre som tilsettes som
armering i gipskjernen enkelte gipsplater for ekstra slag-
fasthet og styrke.

Voks 3-6 %

Glasroc-plater for vatrom og utvendig bruk tilsettes van-
navisende beskyttelse i form av voks.

Polymer < 0,003 %

Glasroc-plater for vatrom og utvendig bruk tilsettes poly-
mer i kjernen for at malingen skal binde seg til overflaten
av platen. Ogsa en positiv innvirkning pa styrken til platen.

Akselerator og
Retarder < 0,1-0,3%

Finmalt gips og kaliumsulfat. Modifisert protein hydrolysat
(vannlgst). Tilsettes for a styre gipsmassens herdetid.

Dispergeringsmiddel < 0,3%

Kalsiumsalt lignosulfonat. Tilsettes for at gipsmassen
lettere kan flyte ut og dermed redusere vann- og energi-
forbruk.

PVA-lim < 0,1%

Tilsettes for a lime for- og bakkartongen sammen.

Silikon < 0,3%

| plater som skal brukes utvendig tilsettes vannavvisende
beskyttelse i form av silikon.

Maling < 0,3 %

Glasroc-plater for vatrom og utvendig bruk blir pafgrt ma-
ling pa den ene siden. Dette minimerer UV-pavirkningen og
har ogsa en positiv innvirkning for pavirkning av fuktighet.

Borsyre < 0,2 %

Glasroc-plater for vatrom og utvendig bruk tilsettes borsyre
i kjernen for 3 oppna stivhet i platen.

Vermikulit

Vermikulit er et mineral som bestar av aluminium, jern

og magnesiumsilikat og vann som en del av strukturen.
Inngar ved produksjon av branngipsplaten Protect F der
funksjonene er a redusere krympingen ved brann, noe som
forbedrer brannbeskyttelsesegenskapene.

Kaolin (leire)

Inngar ved produksjon av branngipsplaten Protect F der
funksjonene er a redusere krympingen ved brann, noe som
forbedrer brannbeskyttelsesegenskapene.
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Forbruk av energi

Energi er en av de viktigste innsatsfaktorene for a kunne
produsere gipsplater. | dag benytter bedriften to typer
energikilder: Elektrisk kraft og gass. | Igpet av 2000 byttet
vi gassleverander-, og type gass fra propan til LPG, en blan-
ding av propan og butan. Dette har medfgrt en pkonomisk
gevinst og reduksjon av CO, gradvis de siste arene. Alt for-
bruk av energi registreres og det tilstrebes til enhver tid a
optimalisere valget av energikilder med hensyn til miljp og
pkonomi. Elektrisk kraft benyttes til drift av det mekaniske
utstyret som er i bedriften mens gass benyttes til torking i
produksjonsprosessen.

Anlegget er laget med tanke pa gjenbruk av overskudds-
varme. Overskuddsvarmen blir dels tilbakefgrt til prosessen
ved hjelp av varmevekslere samtidig som varmen ogsa blir
benyttet til oppvarming av sanitaervann og oppvarming av
lokaler. Energi som vi ikke kan benytte selv blir distribuert
til det lokale energiverk. Vi har gradvis redusert vart diesel-
forbruk siden vi gikk over til elektrisk drevne trucker i 1997.
Men de siste arene har forbruket igjen pkt. Dieselforbruket
garidagtil en hjullaster som vi bruker til & laste inn gips

i ragipslageret og a laste andre ravarer og tilsetningsstof-
fer som vi bruker i var produksjon. I tillegg har vi anskaffet
flere dieseltrucker som vi bruker til handtering av gipspla-
tekartong og ferdigvarer.

Dieselforbruket gikk opp i 2010 i forhold til 2009, noe som
skyldes endret aktivitet pa vart fabrikkomrade.

Styring av energiforbruket er et prioritert omrade bade ut
fra kostnads- og miljgsynspunkt. Forbruket av gass gikk
ned med 2,5 % sammenlignet med 2009. Forbruket av
elektrisk kraft gikk ned med 8 % sammenlignet med 2009.
Reduksjon i energiforbruket skyldes en noe lavere aktivitet
en tidligere.

Energiutnyttelsen (elektrisk kraft og gass) malt pr. m2 gikk
opp med 3 % sammenlignet med 2009. Det skyldes fgrst og
fremst variasjon av platetyper vi produserer, siden enkelte
platetyper krever mer energi ved produksjon enn andre.

Tabellen nedenfor viser utviklingen i forbruk av energi de
siste arene.

Tabell 1:

“ﬂ o 2008 ﬂ e

Diesel (liter) 28192 27318 25550 22519 27744
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Forbruk av ravarer

Fabrikken bruker naturlig nok store mengder gips, bade
naturgips og industrigips, siden dette er hovedrastoffet. |
tillegg bruker vi vann, gipsplatekartong og noe tilsetnings-
stoffer. Alle ravarer behandles pa en mate som begrenser
mulighetene for utilsiktede resultater. Alle ravarer lagres
pa bestemte plasser slik at ytre pavirkning ikke forringer
kvaliteten samtidig som lagring ikke skal bidra til gkt ener-
giforbruk for a oppna riktig kvalitet. Ved innkjgp av ravarer
stilles det strenge krav til leverandgrene med hensyn pa
kvalitet og miljg. Produktene blir via var mottakskontroll
kontrollert mot gjeldende krav.

Forbruket av de forskjellige ravarene avhenger av de typer
gipsplater vi produserer, og mengden av de forskjellige
ravarene varierer derfor fra ar til ar, selv om variasjonene
er sma.

Vann brukes primaert til produksjon av gipsplater. Mye av
vannet forblir igjen i platene, mens overskuddet forsvinner
som vanndamp over tak ved terking av platene. Ca 20% av
vannet som blir brukt til produksjon forblir igjen i platene.
Vannforbruket er avhengig av produsert volum og produkt-
miks, og varierer derfor fra ar til ar.
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Tabellen nedenfor viser utviklingen i forbruk av ravarer de
siste arene.

Tabell 2:

“ o o ﬂ e

Vann (m?) 75507 81342 72201 55595 55970

Tonn

Gips-/kartongforbruk

120 000

100 000 - B |
80000 - - =
60 000 - | B | B
40000 - | | B B

20000 - | | | B

() - — — —— S——
2006 2007 2008 2009 2010

Gips e Kartong

m2 Vannforbruk

80000

70 000 - - =

60000 = =

50 000 - | B B B

40000 R 1 1 1

30000 B B B B

20000 - B B B B

10000 | B B B

2005 2006 2007 2008 2009



Gyproc AS har utslippstillatelse fra Statens Forurensnings-
tilsyn (SFT) og er plassert i kontrollklasse 3, med krav om
arlig rapportering av blant annet utslippstall.

Utslippene av stev fra prosessen til luft ansees ikke 3 gi
helseskadelige virkninger da konsentrasjonene er sma. Vi
hari alt 8 utslippspunkter til luft som males arlig.

Kontroll av stevfiltrene fplger et eget internt kontinuerlig
program og kontrolloppfelging.

Hepyeste malte verdii 2010 var 1,6 mg/Nm?3. Konsesjon for
utslipp av stgv er 25 mg/Nm?. Tidligere malte stpvkonsen-
trasjoner har heller aldri veaert over de begrensningene gitt
av KIif.

Bedriftens utslipp til luft bestar i hovedsak av CO, og gips-
stpv. Utslipp av CO, skyldes primzert forbrenning av gass til
torking av gipsplater.

12010 ble det brukt 4 057 tonn LPG som resulterte i et CO,-
utslipp pa 12 171 tonn. Dette er 0,8 % mindre pr. produ-
serte m?enni2009.

Utslipp av gipsstgv i 2010 var 197 kg.

Stoy

Den eksterne stpyen fra fabrikken er lav. | 2005 gjennom-
forte vi steymalinger i fabrikkens naeromrade. Selv om

det var vanskelig a skille stpy fra fabrikken fra annen stgy

i omradet, ligger stpyen ved malestedene under grensene
angitt i konsesjonen. Naermeste bolighus ligger ogsa lenger
unna fabrikken enn der malingene er foretatt.

Var utslippstillatelse inneholder ingen punkter om tillatelse
for eventuelleutslipp av kvikksglv. Uansett overvaker vi

og felger med pa vare utslipp. Utslippsverdiene i tabellen
er beregninger som baserer seg pa maks angitte verdier i
varespesifikasjonen.

De to siste arene har vi gjennomfert malinger av kvikksgl-
vutslippet pa 4 forskjellige punkter. Det reelle utslippet er
lavere enn tidligere ars beregninger. Vi vil fortsette med
arlige malinger og fplge med pa vare utslipp.

Tabellen nedenfor viser utslipp de siste arene. Rapporterte
utslipp av CO, og NO, CO, er beregnet i henhold til SFT’s
veiledning for bedrifters egenrapportering.

Tabell 3:

Utslipp ﬂ 2007 | 2008 “ 2010

, (tonn) 15284 17617 15848 12483 12171

Kvikksglv (kg)

0,025 0,029 0,026 0,021 0,020

O (tonn)

Kg Gipsstov

2500

2000

1500

1000 -

500 -

2006 2007 2008 2009 2010

Tonn co

17 000

16 500

16 000

15500 |

15000 - =

14500 - | B

14 000 - =

13500 - | B

13000 | |

12500 - | |

12 000

2006 2007 2008 2009 2010
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Avfall

Avfallshandtering er et omrade med mye oppmerksomhet.
Det blir stadig strengere krav for a redusere avfallspro-
blemet vi har i dagens samfunn. Det er innfgrt systemer
for kildesortering og gjenvinning, og vart ansvar i denne
sammenheng er klart. Vi tilstreber & kunne benytte egne
overskuddsressurser for a redusere utslipp til luft og vann
for dermed a redusere forbruk av ”1. generasjonsenergi”. Vi
spker kontinuerlig a finne nye bruksomrader samtidig som
vi gnsker a utnytte alle avfallsprodukter enda mer. Vi har

innfprt gjenvinning av kontorpapir og utrangert datautstyr.

Det er inngatt avtale om returordning for gipsplatekartong
som sendes til gjenvinning. Alt farlig avfall blir samlet inn
pa definerte steder i fabrikken, og blir deretter tatt hand
om og destruert pa forsvarlig mate av godkjente firmaer.
Vi er ogsa medlem av Materialretur, som er materialselska-
penes ordning for retur og gjenvinning av emballasjeavfall.
Emballasjen vi benytter og som vi rapporterer inn mengder
for er plast som vi pakker gipsplatene inn i og emballasje-
papp for himlingsplater av gips.

| 2010 rapporterte vi inn, og betalte returordningen for
13,6 tonn plast og 3,8 tonn kartong. Plast og kartong bru-
kes til & emballere produkter vi sender til vare kunder, og vil
variere noe fra ar til ar.
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Avfallsmengden totalt i 2010 gikk ned med 25 % sammen-
lignet med 2009. Mengden av trevirke til gjenvinning gikk
ned med 23 %, mengden gipsplatekartong til gjenvinning
gikk ned med 26 %, og mengden av stal som blir levert til
gjenvinning gikk opp med 18 %.

Mengden av blandet avfall som leveres til offentlig deponi
og forbrenning gikk ned med 40 % sammenlignet med
2009. Variasjon av aktiviteten i virksomheten er med pa at
disse verdiene vil varierer fra ar til ar, men vi har mye fokus
pa a redusere avfall og pke mengdene til gjenvinning.

Gjenvinningsgraden, som vi maler i avfall som leveres til
konkret gjenvinning kontra blandet avfall, har veert stabil
stabil pa rundt 50 % de siste drene. 1 2005 har vi klart & gke
den til 60 %. 12006, 2007 og 2008 gikk den tilbake til 56 %,
i 2009 endte den pa 59 %, mens vi i 2010 klarte a pke den
til 65 %.

| 2003 startet vi ogsa med 3 sortere ut plast internt pa
fabrikken. Vi har ikke de store mengdene a handtere, men
alt som kan fjernes fra blandet avfall er en gevinst. 1 2009
var mengden 1,4 tonn og i 2010 var mengden 1,95 tonn.

Tabell 4:

Avfall (tonn) ﬂ 2007 | 2008 ﬂﬂ

Treverk

Farlig avfall

Plast 0,5 0,7 1,0 1,4

Totalt 327 297 316 355 270



Transport er en av bedriftens stgrste utgiftsposter.
Transport skjer hovedsakelig med bil og bat. Bedriftens
beliggenhet er avgjgrende for valg av transportmidler. All
uttransport fra bedriften skjer i dag med en eller annen
form for motorisert trekkraft.

Gyproc AS forsgker a optimalisere transportarbeidet, blant
annet gjennom god transportplanlegging.

Vi fokuserer pa at vare transporterer distribuerer produk-
tene mest mulig effektivt for & redusere miljppavirkningen.
Vi arbeider aktivt sammen med transportgrene for a finne
Ipsninger som gir minst skade pa vare produkter, og mest
mulig effektiv og miljgriktig transport.

Andel store lass gker, det vil si tonn pr. utlevering gker.
Kapasitetsutnyttelse av transport er noe vi gnsker a hjelpe
vare kunder med. Det skal vaere Ipnnsomt for vare kunder
a velge fulle lass. Og var beliggenhet er gunstig med
tanke pa battransport fordi vi ligger naer havneanlegget i
Fredrikstad.

Med SSB rapport "2001/16 Direkte energibruk og utslipp
til luft fra transport i Norge, 1994 og 1998” som kilde har vi
beregnet og sett pa ulike utslipp. Transportlengder og vekt
pa leveransene er tatt fram som gjennomsnittsverdier, og
utslippene er beregnet deretter. Tallene gir uansett et bilde
av utslippene fra transportbelastningen for a frakte vare
produkter til vare kunder.

Verdiene i tabellen er beregnet ut i fra mengder utlastet i
2006.

Tabell 5:

Utslipp til luft fra transport (tonn) Hw
Bat

2815 4,4 66,8 2

Totalt 7691 5,6 114,6 22,1

Utslippene vil variere fra ar til ar i forhold mengden produk-
ter vi selger og sender ut til vare kunder.
Tonn Blandet avfall
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Diagrammene under viser utviklingen av avfallsmengdene
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Tonn Kartong til gjenvinning

140

20 — =

00 B

80 B B E

60 - R | 1 i

40 - - = - -

20 - = = = =

0

2006 2007 2008 2009 2010

Tonn Tre-/stal-/farlig avfall

80

70

60 -

50 |

2006
Tre

2007 2008 2009 2010

Std| == Farlig avfall

Tonn Avfall totalt

400

350

300 - — =

250 - = = -

200 - = - | B

150 - - - -

100 | | | |

50 - - - -

2006 2007 2008 2009 2010

EMAS Miljgredegjorelse 2010-2011 - 13



Andre positive miljoforhold

Gyproc AS har siden innfgringen av 1SO 14001 og EMAS
i 1997 hatt sterk fokus pa miljg. 1ISO 14001 og EMAS
spesifiserer krav til bedriftens miljpstyringssystem. Som
igjen gir kunder, myndighetene og omverdenen bekref-
telse pa at bedriften styrer miljgarbeidet pa en effektiv
og dokumentert mate. Gyproc AS har som malsetning a
iverksette tiltak som bekrefter virksomhetens kjenne-
tegn som miljpbevist og miljgtilpasset. Tiltakene skal
innga som den del av virksomhetens samlede satsing pa
miljg, og igjen vaere med pa 3 bidra til 3 skape stolthet
hos de ansatte.

Gyproc AS EMAS Miljpredegjgrelse er det synlige doku-
menterte resultatet av vart miljgarbeid. Bade i 2003,
2004 og 2005 fikk Gyproc AS hederlig omtale i konkur-
ransen "Prisen for beste Miljgrapportering”. | tillegg har
vi blitt tildelt EMAS utmerkelse for 2005. Utmerkelsen
ble tildelt bedriften for beste miljgredegjgrelse som var
levert inn til EMAS-registeret i Bronngysund. Gyproc AS
ble nasjonal vinner i kategorien for sma og mellomstore
bedrifter (opp til 250 ansatte), og har ogsa veert med i
en europeisk konkurranse. Det er EMAS-registeret ved
Brgnngysundregistrene som administrerer utdelingen
av utmerkelsen i samarbeid med Statens forurensnings-
tilsyn.

14 - EMAS Miljgredegjorelse 2010-2011

1 2009 mottok Gyproc AS EMAS’ utmerkelse for beste
miljpredegjorelse som var levert inn til EMAS-registeret
i Brgnngysund, i kategorien for mellomstore bedrifter.
Ogsa i 2009 var rapporten med i den Europeiske konkur-
ransen. Rapporten nadde ikke helt til topps, men Gyproc
AS mottok allikevel en utmerkelse under den Europeiske
EMAS Awards 2009 Cermony i Stockholm.

Gyproc AS har en avtale med en gjenvinningsbedrift for
mottak av returgips. Gjenvinningsbedriften sgrger for
innsamling av kapp og spill fra byggeplasser, og sgrger
deretter for a knuse gipsen og separere den i tre frak-
sjoner; gips, kartong og eventuelt stal. Gipsen leveres til
oss, og brukes om igjen til nye gipsplater.

For a sikre at leveranser av varer og tjenester tilfreds-
stiller vare krav, blir alle leverandgrer av kvalitet- og
miljgpavirkede varer og tjenester vurdert ved kontrakt-
inngaelse.

Gyproc AS har gjennom en arrekke veert aktiv i det
lokale miljparbeidet ved deltakelse i fora som har til
hensikt 3 ivareta miljget. Gyproc AS er medlem i @ra
Miljputvalg som er et organ som skal sikre industriens,
innbyggernes, naturvernernes og kommunens interes-
ser i et omrade som er fglsomt for inngrep. En av vare
naermeste naboer er et vernet vatmarksomrade.

Informasjon om @ra Miljputvalg finnes pa Fredrikstad
Kommunes internettsider:
www.fredrikstad.kommune.no/GlobalMenu/Politikk/
Utvalg/Andre-rad-og-utvalg/Ora-Miljoutvalg/

Gyproc AS produserer gipsplater som benyttes i alle
typer bygg, som offentlige bygg, institusjoner, skoler,
hoteller, kontorer, industri og ogsa i private boliger. Vi
spker gjennom var produktutvikling a tilpasse produk-
tene slik at man unngar ungdvendig svinn og dermed
reduserer behovet for avfallshandtering pa byggeplas-
ser. Vi gnsker derfor stgrre andel gips i alle bygg fordi
gipsprodukter medfgrer en redusert miljgbelastning. Vi
gir vare kunder ngdvendig opplzering slik at entrepreng-
rer blir gjort oppmerksomme pa de muligheter som byr
seg til returordninger og byggoptimering.

Vi gnsker a pavirke og hjelpe kunden til a velge mer
ferdigkappede plater for a redusere avfallsmengden pa

byggeplass.



Miljggjennomgang 2010

Vi hadde som mal i 2010 a redusere mengden avfall totalt
i forhold til 2009. Det vil si at vi ogsa pnsker mer avfall til
gjenvinning. Det malet ble nadd.

Reduksjon av blandet avfall fprte ogsa til at malet med
minimum 60 % gjenvinningsgrad ogsa ble nddd. Vi nddde
65 %.

Vi gnsker ikke at utslipp eller hendelser skal medfgre skader
pa det ytre miljg. Det er viktig at vi behandler og handterer
produkter og tilsetningsprodukter korrekt. 1 2010 hadde

vi som mal at ingen hendelser kunne, eller fgrte til skader
pa det ytre miljpet. Dette malet nadde vi, vi hari 2010 kun
registrert 2 mindre miljphendelser og 8 nestenulykker. Alle
hendelsene er gransket og tiltak gjennomfort.

Vi hadde ogsa malsetning om a etablere bedre malepara-
metere for maling av det totale energiforbruket (kWh/m?),
og for det totale gassforbruket og utslipp av CO, (kg/m?).
Dette arbeidet er igangsatt og vil vaere en del av miljgarbei-
det i WCM programmet i fremtiden.

Installering av flere stremmalere for a gjgre oss i stand til a
male og effektivisere stremforbruket er bestemt og vil bli
installert i Ippet av forste halvdel av 2011.

Arbeidet med a konvertere fra LPG til LNG ble startet i
2010, og dette arbeidet vil avsluttes medio 2011. Dette
vil gi oss redusert utslipp av CO, og NOx, samtidig som
det ogsa vil gi oss en gkonomisk gevinst. Vi har i den
forbindelse ogsa fatt innvilget stgtte til ombygningen fra
NOx-Fondet.

Miljgdeklarasjon, EPD: Dette arbeidet er i sluttfasen og vi
vil i Ippet av 2011 ha EPD pa 6 av vare produkter.

1 2009 hadde vi som malsetning a utarbeide sgknad for ny
utslippstillatelse.

Kravet om ny utslippstillatelse ble fremmet via et palegg
fra Fylkesmannen i @stfold, siden var eksisterende utslipp-
stillatelse trengte oppgradering.

Sgknaden ble oversendt til Fylkesmannen i @stfold i hen-
hold til tidsfristen og ny utslippstillatelse ble ferdig varen
2010.

Miljparbeidet er organisert og tilpasset WCM program-
met. WCM —World Class Manufacturing er et omfattende
system for produksjonsforbedring, reduserte driftsforstyr-
relser og forbedret kvalitet. For miljparbeidet innebzerer
dette blant annet enda mer systematisk tilneerming av
ulike oppgaver og gjennomganger. Selv om vi har dette
godt organisert gjennom vart miljgstyringssystem.

Miljgmal 2011

+ Gjenvinningsgraden skal vaere pd minimum 62,5 %

+ Ingen hendelser kan, eller har fgrt til skader pa det ytre
miljpet

+ @kt bruk av returgips

« Konvertering til LNG

« Miljpopplaering

« 2 %reduksjon av energiforbruket

« 2% reduksjon av vannforbruket

+ 2% reduksjon av CO,-utslipp

Miljgmal 2012 - 2014

 Energiforbruk

+ Utslippav CO,

 Utslipp av kvikksglv

« Avfallsreduksjon

 Substitusjon og reduksjon av kjemikalier
« Spesifikk LCA for alle produktgrupper

« Vannforbruk

EMAS Miljgredegjorelse 2010-2011 - 15



Fremtidige miljgtiltak

+ Avfallshandtering er fortsatt et prioritert omrade. Alt
som kan kildesorteres ma kildesorteres.
Ved vrak i produksjon: Sortere ut overskuddsgips og kar-
tong. lkke kaste dette i containeren for blandet avfall.
Sortere ut plast og kaste dette i riktig container. Vi skal
videre utrede muligheten for gkt kildesortering av alt
avfall generert pa fabrikkomradet.

 Gjenvinningsgraden er avfall som vi leverer til gjenvin-
ning kontra blandet avfall.
Jo flinkere vi er til 3 kaste avfall i riktig container, jo
heyre blir gjenvinningsgraden.
Ved vrak i produksjon: Sortere ut overskuddsgips og kar-
tong. Ikke kaste dette i containeren for blandet avfall.

 Vignsker ingen hendelser som kan, eller har fort til
skader pa det ytre miljget. Vi vil giennomfare opplaering
av ansatte til 3 handtere produkter og tilsetningsstoffer
korrekt. I tillegg ha beredskapsutstyr pa plass i tilfelle
uhell.

 Vignsker a gke bruken av returgips, bade fra egen
produksjon og fra markedet. Egne prosjekter er i gang
for a se pa dette.

 Energiforbruk er et omrade virksomheten har fokus p3,
og vil ha fokus pa de naermeste arene. Malsetninger og
prosjekter er etablert og vil bli ngye fulgt opp.

+ Arbeidet med a konvertere fra LPG til LNG er startet, og
dette arbeidet vil avsluttes medio 2011. Dette vil gi oss
redusert utslipp av CO2 og NOx, samtidig som det ogsa
vil gi oss en pkonomisk gevinst.

» Miljpopplzering: Alle ansatte skal igjennom en intern
opplaering, med fokus pa miljgrevisjoner (EMAT).

+ Vannforbruk: Prosjekter er igangsatt for a redusere
fabrikkens vannforbruk.
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Miljgstyringssystem

Gyproc AS har siden 1994 vart sertifisert i henhold til NS
EN-ISO 9001 og har et etablert internkontrollsystem for
helse, miljp og sikkerhet (HMS). Vart miljpengasjement
er en del av vart totale kvalitetsstyringssystem. Disse do-
kumentene utgjer en vesentlig del av vart styringssystem
og forplikter oss til a kvalitetssikre behandlingen av alle
miljgspgrsmal.

Som en fplge av sertifiseringen etter ISO 14001 og EMAS
registreringen blir miljgstyringssystemet revidert arlig. |
tillegg avholder vi jevnlig interne revisjoner, hvorav den ene
i lppet av en revisjonsperiode er en utvidet miljgrevisjon.

I lppet av 1999 valgte vi 3 ga over fra papirversjon til elek-
tronisk styringssystem. Dataprogrammet handterer alle
vare kvalitet- og miljpprosedyrer og instrukser. Systemet
ble i 2000 utvidet til & inneholde et elektronisk avviksbe-
handlingssystem og internkontrolldokumenter.



Miljgstyringssystem

Eksterne revisjoner 2010

Vi har i 2010 hatt periodisk revisjon fra Tl Sertifisering AS.
Det ble registrert 0 avvik, 5 anmerkninger og 2 forbe-
dringspunkter. Alle tidligere observasjoner er behandlet og
lukket.

Interne revisjoner 2010

Vi har i 2010 gjennomfgrt 6 interne revisjoner for bade
kvalitet, miljp og Helse & Sikkerhet. Alle observasjonene er
gjennomgatt og lukket.

Vi har i 2010 ikke hatt myndighetskontroll fra Klif. Siste
arsrapport sendt til Klif var uten anmerkninger.

Vi har i 2010 ikke mottatt henvendelser fra naboer eller
tilstptende bedrifter om noen form for sjenerende stpy,
stov eller lukt.

For a sikre at eventuelle henvendelser blir behandlet, er
dette ivaretatt i vart miljpstyringssystem.

Miljokostnader

Tabell 6:

“ i “H

WCM - World Class
Manufacturing

WCM kan i hovedsak defineres som et omfattende system
for produksjonsforbedring, reduserte driftsforstyrrelser
og forbedret kvalitet. Dette oppnas ved & involvere alle
ansatte, fordi styrken i WCM ligger i at man involverer de
ansatte i grupper.

WCM aksepterer ikke noen form for tap. Det er en innstil-
ling som gjgr at man ser etter drsakene for enhver form

for tap. Vi gnsker a finne arsak til tap og derfor ma alle
ansatte vaere aktivt involvert. Vi bruker en rekke verktgy for
a angripe drsakene for tap. Mange anerkjente teknikker, fra
grunnleggende til svaert avanserte.

WCM er delt opp i ti hovedgrupper, eller pilarer. En av disse
pilarene er miljp. Det betyr at vart miljgarbeid na er organi-
sert og tilpasset WCM programmet.

WCM er ikke hva du sier, men hva du gjer!
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Helse og sikkerhet™

Vi gnsker a sikre at alle vare ansatte, og andre som arbeider
pa vare omrader er sikret mot a skade seg selv og andre.
Var malsetning er a skape en trygg, sikker og sunn arbeids-
plass til beste for alle ansatte. En skade eller et uhell vil
alltid veere en for mye. Gyproc AS har hatt system for Helse,
Miljp og Sikkerhet (HMS) i funksjon siden 1994. Internkon-
trollsystemet har veert et separat system helt til 2000, da

vi startet integreringen i Kvalitet-/miljgstyringssystemet.
Internkontrollsystemet er na en integrert del av det totale
kvalitet-/miljgstyringssystemet, men er i tillegg dokumen-
tert i en egen handbok. Internkontrollsystemet beskriver
HMS politikk, HMS malsetninger, vernearbeidet, lover og
forskrifter, Industrivernet, registrering og oppfglging av
sykefravaer og ulykker, opplaering, kontroll med innleide
firmaer og hvordan kontinuerlig forbedringsarbeid skal
gjennomfgres.

Skader og ulykker

Vi har 2010 ikke hatt noen ulykker som medfgrte fraveer,
men vi hadde en hendelse som krevde medisinsk tilsyn.
Den ansatte var pa jobb igjen dagen etter.

Hendelsen er gransket internt og mottiltak er iverksatt.

| tillegg hadde vi 7 hendelser som krevde intern fgrste-
hjelpsbehandling, men ikke annet enn enkel bruk av
plaster.

TFx er konsernets maleparameter for skader og ulykker. Verdiene regnes
ut fra antall hendelser i forhold til arbeidede timer. TF1 angir ulykker med
fraveer. TF2 angir ulykker uten fravaer, men med legetilsyn. TF3 angir lykker
uten fravaer, men med intern forstehjelpsbehandling (plaster etc.).

Tabell 7:
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Ulykker med fravaer

27,70 15,87 18,37 14,66 8,20
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Sykefraveer

Sykefraveeret ved bedriften gkte jevnt fra 1996 til 2001,
med en topp i 2001 med 9,6 % totalt for bedriften. Arsaken
til det hgye sykefraveeret de siste arene har veert en gkning
i langtidssykefravaeret. 1 2003 gikk sykefravaeret ned igjen
til 5,46 %. 12004 gikk det ned til 2,77 %. Og i 2005 klarte vi
a fa sykefravaeret ned til 2,38 % totalt for bedriften. Fokus
pa sykefravaeret og kommunikasjon internt pa bedriften,
samt innfpring av Inkluderende Arbeidsliv (IA), har dermed
gitt resultater.

Beklageligvis har sykefravaeret igjen gétt opp, og i 2008 var
sykefravaeret pa 5,38 % totalt for fabrikken. | 2009 endte vi
pa 6,29 %, og i 2010 pkte det til 7,49 %, som til tross for fo-
kus pa sykefravaeret er for hgyt i forhold til var malsetning.

*Ikke kontrollert av miljgkontrollgr.

HMS
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Helse og Sikkerhet er et prioritert omrade for a drive
kontinuerlig forbedring ved Gyproc AS. | Ippet av 2010 har
vi gjennomfert vernemgter, AMU moter og mgter i vart sik-
kerhetsrad. I tillegg har vi gjennomfgrt flere vernerunder.

Bedrifthelsetjenesten gjennomfgrte pa hgsten i 2005
arbeidshelseundersgkelse ved bedriften. Underspkelsen
inneholder fgrst en samtale hvor den ansatt fyller ut et
sporreskjema om trivsel, krav og forhold til kolleger etc., for
deretter & gjennomga objektive mélinger med hgrselstest,
synstest, pustetest, blodtrykksmaling og blodprgve. Det ble
nedsatt en arbeidsgruppe som i 2006 arbeidet med tiltak
for det som ble avdekket i forbindelse med arbeidshelseun-
derspkelsen.

Bedriftshelsetjenesten gjennomfgrte varen 2009 en helse-
sjekk for alle ansatte.

Arbeidshelseundersgkelsen gjennomfgres jevnlig, og neste
arbeidshelseundersgkelse vil bli gjennomfgrt i 2011.

Gyproc AS gjennomfgrer ca. 250 helse- og sikkerhetsrevi-
sjoner hvert ar. Revisjonene gjennomfgres av de ansatte,
slik at alle deltar for & skape trygghet for hverandre. Under
revisjonsrundene registreres alt fra arbeidsmetoder og
renhold. Alt for a skape et sikrere arbeidsmiljp. Observa-
sjonene blir kommunisert ut direkte til den/de som er pa
arbeid under revisjonsrunden. Alle observasjonene fra
revisjonene blir behandlet i et eget sikkerhetsrad. Tiltakene
blir kommunisert ut til de ansatte.

Industrivernet har gjennomgatt npdvendig opplaering og
pvelser vedrgrende forstehjelp, brannvern, beredskap og
generelle industrivern oppgaver.

HS tiltak

| desember 2002 undertegnet bedriften avtale med Tryg-
deetatens arbeidslivssenter i @stfold om inkluderende ar-
beidsliv. Dette er et samarbeidsprosjekt mellom bedriften
og tillitsvalgte, og vi gjorde dette fordi vi gnsker a forbedre
sykefravaersarbeidet vart. Malsetningen i 2010 var mindre
enn 4,5 % totalt. Vi klarte ikke malsetningen og endte pa
7,49 % totalt for hele bedriften.

Helse- og Sikkerhetsdag

7. oktober 2010 arrangerte vi en Miljg og Helse & Sik-
kerhetsdag (EHS-dag) for alle ansatte. Arrangementet ble
innledet med offisiell informasjon fra Saint-Gobain og
administrerende direktgr. Deretter var det servering av mat
og drikke til alle. Utover dagen var det presentasjoner og
informasjon, med spesiell fokus pa miljg.

Alti alt et vellykket arrangement for de fremmgtte. Neste
EHS-dag skal arrangeres i 2012.

s

700

International Environment Health and Safety Day

~ATTTm
SAINT-GOBAIN
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Nedenfor har vi listet opp de viktigste tiltakene som er

gjennomfert i 2010:

« 349 Helse- og sikkerhetsrevisjoner gjennomfgrt av alle
ansatte.

« 503 observasjoner er funnet etter Helse- og sikkerhets-
revisjonene. Alle observasjoner er behandlet.

+ Gjennomgang av sikkerhetsdatablader pa innkjppte
produkter.

+ REACH

40 timers kurs for verneombud.

« Forstehjelpskurs.

 Revisjon av risikoanalysen for alle arbeidsposisjoner og
aktiviteter.

+ Opplaering og gvelser for industrivernet. Inkludert be-
redskapsevelser, forstehjelpskurs og brannvernskurs.

+ Gangveier inne i fabrikklokalet for a sikre trygg ferdsel
for fotgjengere.

+ Utbedre sikkerhetsgjerder pa flere steder langs produk-
sjonslinjen.

« Ventilasjonsavtrekk montert flere steder i fabrikken

 Gjerder og sikring med interlock ved produksjonslinjen

+ Lock Out / Tag Out system implementert

 Vedlikeholdsprogram for brennere etter SG Standard 23

+ Sikkerhetsgjerder langs formbandet i produksjonslinjen

« Brukav fallsikring i utlasting

- Adgang til tak og arbeider i hgyden i kalsinering

Helse & Sikkerhet Malsetninger

+ 0ulykker med fraveer. TF1 =0

+ 0 ulykker med pakrevd medisinsk tilsyn. TF2 = 0

« 4 SMAT kontakter pr. ansatt pr. ar

3 positive SMAT observasjoner pr. negativ (Ledelses
SMAT)

+ 4 TASK Audits Gjennomfert (Critical Task Audit)

 Alt respirabelt stgv skal males (inkl. gips)

Tabell 8:
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Helse- og sikkerhetsrevisjoner. Fortsatt fokus pa revi-
sjon, hvor de ansatte snakker om sikkerhet, kontra a
foreta en inspeksjon. Ansatte ma under revisjonsrunden
snakke med personer de mpter, og notere hvem de har
snakket med.

Sykefraveer — vi gnsker a redusere vart sykefraveer, og
kommer til 3 fokusere like sterkt pa sykefravaeret i 2011.
Oppfyllelse av konsernets Helse og Sikkerhetsstandar-
der. Etter hvert som standardene kommer skal kravene
innarbeides i vart lokale HS system.

Revisjon av risikoanalysen for alle arbeidsposisjoner og
aktiviteter. Skal gjennomfgres ved hjelp av en metode
som vurderer risiko med tanke pa sannsynlighet og
konsekvens, pavirkning og hyppighet.

Opplzering og gvelser for industrivernet. Inkludert be-
redskapsegvelser, forstehjelpskurs og brannvernskurs.
Utbedre sikkerhetsgjerder pa flere steder langs produk-
sjonslinjen.

Program som sikrer synlig bevis for selvstyrende sikker-
het: ansatte forbedrer sikkerheten i deres arbeidsomra-
de ved a: eliminere og redusere risker hvor det er mulig,
gjennomfgre sikkerhetsforbedringer pa arbeidsplassen
og for arbeidsrutiner og bidrar og involverer teammed-
lemmer.

Utbedre det interne systemet for lock out / tag out.
Kommunikasjon lastebilsjafer og truckfgrer ved lasting
av biler

Nytt system for arbeidstillatelser

Sikre mot fallende gjenstander i kalsinering

Hindre adgang til tak

Vurdere baereevne til alle tak pa fabrikken

Sikre at gipspakker ikke raser ved pakkeplass og lager
Kontroll av vibrasjon i hjullaster

Handtering av borsyre

Opplzering av vikarer

Oppleering i Lock Out / Tag Out

Hindre fall fra stuss/lastebil ved lasting av biler
Redusere stgvpavirkning ved pafylling av troer i kalsi-
nering

Gangyvei til/fra pakkeplass

Merke omrader med "skjulte farer” - Arbeidstillatelse
pakrevd
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Ansvar
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Alle avdelingsledere er ansvarlig for helse og sikkerhetsfor-
hold, kvalitet og miljg i sine egne avdelinger. HSQER Sjefen
har ansvar for styringssystemet og internkontrollsystemet,

og er ansvarlig for koordinering, overvaking og rapporte-
ring av status og fremdrift.

Daglig leder og ledergruppen er ansvarlig for at bedriften
oppfyller kravene i:

Lover og forskrifter

Gyproc styringssystem for kvalitet, miljg, helse og
sikkerhet

ISO 14001

EMAS Forskriften

OHSAS 18001



Andre opplysninger

Neste Miljpredegjprelse kommer i april 2012. Gyproc AS
gnsker & dele sine erfaringer med andre og vi gnsker gjerne
kontakt med bade EMAS-kyndige og EMAS-nysgjerrige.

TIf.: 69 35 75 00

Besgk ogsa var hjemmeside pa Internett:
WWW.gyproc.no

Akkreditert miljpkontrollgr

Tl Sertifisering AS, NO-V-0005, 2. mars 2011.

For Gyproc AS
Vidar Eikeset
Daglig leder

For Gyproc AS
Jon Gjerlpw
HS&QE-sjef

For Tl Sertifisering AS
Arne Skjelstad
Daglig leder
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Gyproc utvikler, produserer og markedsfgrer systemer for lett byggeteknikk med
gipsplater. Systemene er fleksible og bidrar til en optimal kombinasjon av funksjonali-
tet, kostnader og kvalitet. Gyproc-teknikken er utviklet viten-skapelig og er resultatet
av lang og solid erfaring.

Denne kunnskapen stiller vi til radighet gjennom vart brede informasjonsprogram; Gy-
proc Handbok, brosjyrer og tekniske anvisninger, via personlig radgivning samt gjen-
nom var web-service.

n Miljp
" Gyproc gipsplater er et rent kretslppspro-

dukt, og Gyproc har et retursystem for gjen-
bruk av gipsspill.

Fo R 5 EMAS
Gyproc AS er en godkjent EMAS-bedrift.

EMAS 1509001, ISO 14001 og OHSAS 18001 Godkjent over-
ensstemmelse med styringssystemkravene i henhold

, é til standardene for kvalitet, miljp, helseog arbeidsmiljo

' , 'Q. for produksjon/leveranse av fplgende produkter/tje-

Teknotogisk instioury “SEETENe nester: Utvikling, produksjon og markedsfering av gips-
plater og gipsbaserte byggesystemer.
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